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NORME ORDINATE PER ARGOMENTO

EM IS0 11252:2004

011152004 Lasers and laser-related equipment - Laser device - Minimum requirements for

documentation (IS0 11252:2004)

EM 150 11553-1:2005 01/02/2005 Safety of machinery - Laser processing machines - Part 1: General safety requirement:
(IS0 11553-1:2005)

UNI 10475:1995 30995 Procedimento di allineamento delle ottiche di trasporto di un fascio laser di elevata
potenza media impiegato in un impianto di lavorazione meccanica.

Lining procedure for transport optics of a high energy laser used in mechanical machi

U 10476:1995 IMM01995 Procedimento di controllo della altezza del fuoco di un fascio laser di elevata potenza
media impiegato in un impianto di lavorazione meccanica.

Checking procedure for the focal height of a high energy laser beam used in machanic
machining.

UNI EN 12254:2004 017012004 Schermi per posti di lavoro in presenza di laser - Requisiti di sicurezza e prove
Screens for laser working places - Safety requirements and testing

UNI EN 12626:1998 M/0TM1998 Sicurezza del macchinario - Macchine laser - Requisiti di sicurezza.

Safety of machinery - Laser processing machines - Safety requirements.

UNI EM 31252:1997 3031997 Laser e sistemi laser. Dispositivi lazer. Requisiti minimi per la documentazione.
Lazers and laser—related equipment. Laser devices. Minimum requirements for
documentation.

UNI EN 31253:1997 HMio3Moay Laser e sistemi laser. Dispositivi laser. Interfacce meccaniche.

Lasers and laser-related equipment. Laser devices. Mechanical interfaces.

UNI EN IS0 11145:2004 04/06:2004 Oitica & strumenti ottici - Laser e sistemi laser - Vocabolario e simboli

Optics and optical instruments - Lazsers and laser-related equipment - Vocabulary and
symbols
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gia agli atiuaton delta macching, si deve prevedens un modo di funzionamento che renda
possibile Pesclusione dellale protezione.

La selezione di tale moda di funzionamenio deve:

a) avwvenire mediante un sefettore di modo bloccabile;

b) i=zolare automaticamente il fascio laser;

¢} impedire il funzionamento automatico della macchina.

Come selettore di modo i pud usare un intemuttore a chiave.

| meccanismi di esclusione volontana deflinterb¥occo sui guadr di accesso rimovikill con
interblocehi di sicurezza (interblocchi di sicurezza annuliabill) devono soddisfare | requisii
delia IEC 8251 per tali meccanismi di esclusione.

Il modo di furcionamenio selezionato deve essene segnalato chiaramente. Lina volia se-
lezionato questo modo di funzionamento, deve essere possibile escluders Fisolamento
del fascio (cioé "aprire” 'otturators del fascio) per e procedure di assistenza.

Proveedimenti per Msolamento del fascio laser

L'isolamento del fascio laser deve essere ottenuto bloccando efo deviando il fascio laser

per impedirgli 4 entrare nel sistema di trasporto del fascio.

Lisolamenio del fascio deve essere eseguito vsando un amesto del fascio laser a prova di

guasio {imermutiore di chivsura) situato alltntemo o immediatamente fuori dal taser. Un in-

dicatore di posizione deve mostrare quando Mamesto del fascio € in posidone attiva (cioé

impedizce al fascio di avanzare).

Si devono prevedere mezzl idonei faciimente accessibili per bioccare 'otfuratore del fa-

gcio lager in posizions attiva. A tale scopo deve essere consentito un comando mediante

chiave.

Il fabbricante defla macching pud prevedere amesti del fascio suppiementan, per esempio

nelie seguenti situazioni:

a) quando lungo la traistiona del fascio {sistema di trasporto del fascio) sono present
zone di manutenzione/pulitura;

bl quando un disposifiva laser formisce pil di una traiettoria del fascio e vi & la necessita
di intervents umano in una traiettoria mentre: il fascio segue una delle aitre fraietione.

Diispositiva di protezione quando allintemo di una Zona di pericolo ' si trovano delle persone

Come indicato nella ISOIMR 12100-2-195%2, punio 4.1.4, per e situazioni (franne la produ-

zione) in cui & necessaria la presenza umana in una zona di pericolo, la macching deve

ezzere dotata di un dispositivo di comando del movimento della macchina e dell'emissio-

ne del fascio laser che deve essere azionato dalla persona che s frova nelia zona di pe-

ricobo. A tale dispositive s devono applicare | sequent requisiti:

- il dizpositivo deve essere dotato di un comando da tenere premuto affinché funzioni
che, se rilasciato, impedisca l'accesso a radiazioni superion al LEA perla Classe 34,

- =2 messi sotto il controllo di questo dispositivo, tutt | movimenti della macchina e Femis-
sione del fascio laser devono essere comandabili soltanio da gquesto dispositivo;

- = & possibile entrare nella zona di pericolo aftraverso un portello, deve essers pos-
sibile avviare 'emissione del laser usando tale disposithvo soltanto dopo avere chiuso
tali portedli.

Protezione contro i pericoli generati da materiali e sostanze

Il fabbricante deve informare il clientefutilizzators dei materiali destinati a essere lavoral
con ta macchina. |l fabbricante deve fomire mezzl adeguali per catturare | fumi £ le parti-
cefle in sospensione provenienti da tali materiali. |l fabbricante deve fomire informazioni
=ul valon mite per quest matenali e per i fumi e il particolato generatt dalla lavorazione di
tali materali.

La rmozone & lo smaltimento sicur dei fumi & del particolato dalia macchina secondo i Valor Limite
di Soglia locali, nazionali o regionali sone di responsabilita del cliente/utiizzatore.



Art 237 del dl 81

Comma c, progetta, programma e sorveglia le lavorazioni in mmdo che non vi e
emissione di agenti cancerogeni o mutageni nell’aria. Seainon e techicamente
possibile, I'eliminazione degli agenti cancerogeni o mutgeni deve avvenire il piu
vicino possibile al punto di emissione mediante aspirazianlocalizzata, nel rispetto
dell'articolo 18, comma 1, letterag).

L'ambiente di lavoro deve comunque essere dotato di un adegto sistema di
ventilazione generale;



Criteri CRIAERCONVOGLIAMENTO
DELLE EMISSIONI E ALTEZZA DEI
CAMINI criteri CRIAER
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Q=(2xW).V (8
Aspiraton d'un seul compartment:
Q=xWV
Q (m¥/s}: déhit de venilation,
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% (m): largeur dun comparament,

W (m): largeur de la table support des

iiles,
V (mvs): débi surfacique m¥'s'm® de la
i zome ventilée
VentHateur
Idans la pracgue, 1a vitesse de caprage
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Individuare gli addetti da campionare per il taglio laser

Lavorazioni automatizzate: l'operatore sta in
postazioni di controllo

Manutenzione: svuotamento sacco di
raccolta delle polveri fini che si formano
per condensazione dei fumi ( filtri a
manica)

Manutenzione:
asportazione materiale
residuo grossolano formato
dalla fusione del metallo
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1° CATEGORIA
Rischi minori

3° CATEGORIA

Rischi di morte, lesioni gravi 0 a carattere
permanente

2° CATEGORIA
y  Tutti gli altri rischi




Le categorie: 3° CATEGORIA

Appartengono alla terza categoria i DPI di
progettazione complessa destinati a
salvaguardare da rischi di morte o di lesioni
gravi e di carattere permanente. Nel progetto
deve presupporsi che la persona che usa il DPI
non abbia la possibilita di percepire
tempestivamente il verificarsi, istantaneo, di
effetti lesivi.




PROTEZIONE DELLE VIE RESPIRATORIE

RESPIRATORI A FILTRO

(funzionamento dipendente dall’atmosfera ambiente)

J Rimuovono gli inquinanti dall’aria mediante filtraz lone e
proteggono solo contro concentrazioni limitate.
 Vanno impiegati solo guando l'aria sia filtrabile ¢ on sicurezza e

contiene ossigeno a sufficienza
 respiratori a filtro e i filtri  si suddividono in:

B Antipolvere e particelle: adatti per polveri e fibre, fumi e/o
nebbie

B Antigas e vapori: adatti a specifici gas o vapori

B Combinati: svolgono contemporaneamente la funzione di

antigas e antipolvere

/ﬁ\‘:\%\\




’rotezione da Rischi Chimici

DPI delle vie respiratorie

xSono DPI tutti appartenenti alla Ill categoria del D.Lgs.
457/92, atti, cioe, a proteggere |'utilizzatore da rischi
che possono essere mortali o possono danneggiare
seriamente ed irreversibilmente la salute o da utilizzare
nelle situazioni in cui gli effetti non possono essere
identificati in tempo sufficiente.

sono TUTTI classificati in
3A categoria

PER L'USO DI QUESTI DISPOSITIVI E’
OBBLIGATORIO LADDESTRAMENTO
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Le norme armonizzate possono essere suddivise nelle seguenti categorie o gruppi:

* norme di tipo A che contengono i concetti fondamentali, i principi di progettazione e gli aspe
generali applicabili a tutte le macchine:

+ norme di tipo B, che analizzano aspetti di sicurezza e dispositivi di sicurezza applicabili a pii ti
di macchine. Le norme di tipo B, a loro volta, si dividono in: norme di tipo BI, che analizzano aspe
specifici della sicurezza come, per esempio, le distanze di sicurezza. il rumore emesso o
temperatura delle superfici: norme di tipo B2, che analizzano i dispositivi di sicurezza come, p
esempio, i ripari fissi e mobili, dispositivi di interblocco o le barriere fotoelettriche:

* norme di tipo C, che trattano i requisiti di sicurezza specifici per una macchina o per |
particolare gruppo di macchine.

Le norme armonizzate vengono tutte redatte in conformita alla norma armonizzata tn 414:2000 Rege
per la stesura e laredazione delle norme di sicurezza. Trale oltre informazioni, la EN 414 definisce u
struttura sulla quale realizzare ogni norma (principalmente di tipo B o C):

* premessa, che offre importanti riferimenti in merito all’elaborazione della norma:

* introduzione, che inquadra la norma in termini di contenuto e trattazione della stessa:

* scopo e campo di applicazione, che descrive le finalita e le modalita di applicazione della norma:
* riferimenti normativi, che permettono di stabilire lo necessita di ulteriori informazioni tecniche
come presupposto o come completamento rispetto al contenuto della norma in esame;

* termini e definizioni, che consentono di utilizzare i termini pii appropriati senza il rischio

di fraintendimenti:

* corpo della norma, che tratta esaurientemente I'argomentao dello norma in esame:

Nel caso di norme di tipo C, per esempio, abbiama la presentazione di:
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